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LOI TUA

Cčng bąn dQC

T rong nhđng năm gân dây, cong vói quâ tânh dÔi mói nÔi dung
vă phUóng phâp giâng dąy trong căc trudng dąi hQC, cao dăng
chuyën nghiôp vă dąy nghô, viëc chuyÔn giao công nghô trôn lînh
vvlc mây công cv va thi6t bi dibu khi6n theo chUóng tânh sÓ CNC
cho câc xf nghiëp công nghiëp dân su vâ quÓc phông ngây mÔt
phât tri6n. Theo dó, mÔt văn dô bćlc xóc dăt ra lâ viëc biôn soan
vă xuăt bân căc tăi liÔu chuyôn môn trôn lînh vuc diôu khi6n sô'
dânh cho cân bÔ giâng dąy căng nhu hoc viôn; dănh cho câc nhâ
nghiôn Cifru, quân 19 căng nhu cho công nhân k} thuât cao truc
ti6p khai thâc vâ vân hânh câc th6 hâ mây móc CĽła công nghÔ
cao (High tech.).

Dg kip thdi phuc vu ban doc, bÔ môn Thi6t kô' vă TU dÔng hóa
Mây công cu - khoa Có khl - Trudng Dąi hoc Bâch khoa Hă NÔi dâ
vâ së biôn soąn mÔt bo tăi liÔu da dąng trôn lînh vuc mây công cu
vă thi6t bi diôu khi6n CNC. Td nhđng năm dâu thâp niôn 90,
chóng tôi dă lân Iușt cho xuăt bân câc tăi liÔu sau:

Măy diču khi6n theo chucng trinh s6 vă robot công nghiżp.
Tâp 1 (Măy dibu khićn theo chuong tr)nh só), in lân th(l nhăt 1991, in
Ihn thćl hai 1996. Tâp 2 (Trung tâm gia công dibu khi6n CNC, hâ
thóng măy tu dÔng linh hoąt robot hóa, phân t/ch vâ thiśt kś robot
công nghiëp), in lân th(l nhăt 1992, in lân thi'l hai 1997.

Căc bâi giâng: Hâ diču khišn s6 cho măy công cv (Ch(lc năng
Lâp tânh - Vân hânh) - in lân thĽI nhăt 1997.

Tăi liôu nghiôn c(lu : Công nghë ch6 tao dibu khiśn bâng ghćp
mang căc măy tinh (Computerized Integrated Manufacturing - CIM)
- in lân th(l nhăt 1995.
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Nay chéng tôi Xin cho ra mât ban dQC cu6n sâch II Méy công cu

CNC - Nhûng van dè cc bàn vè Câu tréc - Chtc nàng - Vân

hành - Lâp trình khai théc: Nhém méy phay và tiên CNC'. Dây là

tap sâch tru6c hét dành cho công nhân ky thuât cao và giâo viên

day nghb, nhdng 'dbng thòi cüngAà tài liêu tham khào bd fch dd

giàng day IY thuy6t cüng nhd thuc tap d céc trdòng dai hQC ky

thuat, su Pham ky thuât và cao dàng chuyên nghiêp.

Chüng tôi chù tâm ChQn mot mâu mây dibu khiên CNC diên

hình cho câc nhém công nghê cât gpt cd bàn là phay và tiên dd

trùnh bày cu thê nhûng van dè quan trQng nh4t, thi6t thuc nh{t khi

ti6p can tìm hiêu và van hành khai thâc câc nhém mây này. Theo

dé, m6i co sd khi ti6p thu chuyên giao công nghê, dù ddÇc trang

bi bât cü mây thu0c hâng sàn xu4t nào, cüng cé thê tap trung vao

nhûng kh(a canh càn bàn trong 19 lich kV thuat cùa chüng nhLI dàn

y mà sâch dâ chQn IQC.

Dd khàc phuc dibu kiên trang thi6t bi còn rat han ché cùa da s6

câc co sd giàng day và dào tao, chüng tôi dâ cô' gang dua ra

nhièu bài tap thuc hành dd sau khi lâp trình và ghi vào dia tù, cac

nêi dung thê nghiêm cùa hoc viên sé dilÇc dip dânh giâ thuc té,
néu co sd dào tao cé quan hê cong tâc vdi câc noi cé dibu kiên
trang bi dhy dù hon.

Tâc già Xin Chân thành câm On câc ban bè, dbng nghiêp dâ
dông g6p nhûng y ki6n bd (ch và câm On su giüp dô cùa cac can
bêphu trâch xuât bàn dâ nhiêt thành giüp dô dd cuon sâch sém
ddÇc dén tay ban dQC. Vb nhûng thi6u sét khô ILIòng ddÇc hét, tâc
già Xin ban dQC thê tât và san sàng lÏnh hêi nhüng chi' giâo quy
bâu cùa céc ban.

Ta Duy Liêm
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