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LOl TUA

Cung ban doc

Trong nhdng nam gan day, cung vdi qua trinh déi méi ndi dung
va phuong phap giang day trong cac trudng dai hoc, cao dang
chuyén nghiép va day nghé, viéc chuyén giao cédng nghé trén linh
vic may céng cu Va thiét bi diéu khién theo chuong trinh s6 CNC
cho céc xi nghiép cong nghiép dan su va qudéc phdong ngay mot
phat trién. Theo d6, mét van dé bic xic dat ra la viéc bién soan
va xuat ban cac tai liéu chuyén moén trén linh vuc diéu khién sé
danh cho can b giang day cling nhu hoc vién: danh cho cac nha
nghién cudu, quan ly ciing nhu cho céng nhan ky thuat cao truc
ti€p khai thac va van hanh cac thé ha may méc cua céng nghé
cao (High tech.). |

Dé kip thoi phuc vu ban doc, b6 mén Thiét k& va Tu déng hoa
May cong cu - khoa Co khi - Trudng Dai hoc Bach khoa Ha Noi da
va sé bién soan mét bd tai liéu da dang trén linh vuc may cdng cu
va thiét bi diéu khién CNC. TU nhdng ndm dau cla thap nién 90,
ching t6i da Ian Iuot cho xudt ban cac tai lidu sau:

Méy diéu khién theo chuong trinh s& va robot cong nghiép.
Tap 1 (Mdy diéu khién theo chuong trinh s6), in 1an thi nhat 1991, in
lan thd hai 1996. Tap 2 (Trung tdm gia cong didu khién CNC, hé
th6ng may tu déng linh hoat robot hda, phan tich va thiét ké robot
céng nghiép), in 1an thd nhat 1992, in lan thi hai 1997,

Cac bai giang: Hé diéu khién s6 cho may cong cu (Chlc niang
- Lap trinh - Van hanh) - in I4an thd nhat 1997.

Tai liéu nghién cldu : Cong nghé ché tao didu khién bang ghép
mang cac may tinh (Computerized Integrated Manufacturing - CIM)
- in lan thd nhat 1995,



Nay chung t6i xin cho ra mat ban doc cubn sach "May coéng cu
CNC - Nhitng vdn dé co ban vé Ciu tric - Chirc nang - Van
hanh - Lap trinh khai thac: Nhém mdy phay va tién CNC". Day la
tap sach truéc hét danh cho céng nhén ky thuat cao va giao vién
day nghg, nhung dong thsi cing la tai liéu tham khao bo ich dé
giang day ly thuyét cing nhu thuc tap d cac truong dai hoc ky
thuat, su pham ky thuat va cao dang chuyén nghiép.

Chdng t6i chi tam ¢hon mét mau may diéu khién CNC dién
hinh cho cac nhém céng nghé cat got cd ban |a phay va tién dé
trinh bay cu thé nhing van dé quan trong nhat, thiét thuc nhat khi
tip can tim hiéu va van hanh khai thac cac nhom may nay. Theo
d6, mbi co so khi ti€p thu chuyén giao cong nghé, du dudc trang
bi bit ¢l may thudc hang san xuét nao, ciing c6 thé tap trung vio
nhing khia canh can ban trong ly lich ky thuét cta chung nhu dan
y ma sach da chon loc.

Dé kh&c phuc digu kién trang thiét bj con rat han ché cua da sé
cac co sd giang day va dao tao, ching t6i da c6 gang dua ra
nhigu bai tap thuc hanh dé sau khi Iap trinh va ghi vao dia tu, cac
ndi dung thé nghiém cua hoc vién sé dudc dip danh gia thuc té,
néu cd sé dao tao cd quan hé cong tac vdi cac ndi co disu kién
trang bi day du hon.

TAc gia xin chan thanh cam on cac ban be, dong nghiép da
dong goép nhdng y kién bo ich va cam on sy gilp do cua cac can
bé phu trach xuat ban da nhiét thanh gitp dd dé cubn sach sém
dugc dén tay ban doc. V& nhing thigu sét khé ludng dugc hét, tac
gia xin ‘ban doc thé t4t va sin sang linh hdi nhdng chi gido quy
bau cua cac ban.

Ta Duy Liém
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